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MAN Roland Druckmaschinen AG 
Beschreibung 

Gummizylinderhulse fur Offset-Druckmaschinen 

Die Erfindung betrifft eine Gummizylinderhulse nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1. 

Die EP 0 421 145 B1 zeigt eine Gummizylinderhulse, bei der eine Tragerhulse mit 
einem Gummibelag versehen ist. In Ausfuhrungsvarianten besteht der 
Gummibelag aus vier Oder mehr Schichten. Aufgrund des vielschichtigen Aufbaus 
ist die Fertigung der Gummizylinderhulse aufwendig und die Hulse entsprechend 
teuer. 

Es ist Aufgabe der Erfindung eine einfach aufgebaute Gummizylinderhulse zu 
schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafi mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 
gelost. Dank dem einschichtigen Aufbau ist die Gummizylinderhulse mit geringem 
Aufwand kostengunstig erstellbar. 

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus den Unteranspruchen in 
Verbindung mit der Beschreibung. 

Die Erfindung soil nachfolgend an einigen Ausfuhrungsbeispielen erlautert 
werden. In den zugehorigen Zeichnungen zeigt schematisch: 

Fig. 1 : eine Gummizylinderhulse im Querschnitt 

Fig. 2: die Einzelheit II nach Figur 1, einen Schichtaufbau gestreckt 

dargestellt zeigend, mit der Angabe der Steifigkeit S und der 
relativen Kompressibilitat K fur den Bereich der Dicke d der Schicht. 
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Fig. 3 und 4: weitere Varianten zu Figur 2. 

Die in Figur 1 gezeigte Gummizylinderhulse enthalt eine durch Luft aufweitbare 
innere Tragerhulse 2, auf der ein Gummibelag aufgebracht ist, der aus einer 

5 einzigen Schicht 3 besteht. Die Tragerhulse 2 besteht im Ausfuhrungsbeispiel aus 
einem Metall, beispielsweise aus Stahl, sie ist aus einer Platte hergestellt, deren 
Enden zusammengeschweifit sind, so dass sich die Stolistelle 4 ergibt. Die 
Tragerhulse 2 kann aber auch endlos, also ohne Stoftstelle, ausgefuhrt sein, 
beispielsweise galvanisch aus Nickel hergestellt. Auch kann die Tragerhulse 2 aus 

10 einem Kunststoff bestehen, beispielsweise aus einem faserverstarkten 
Epoxidharz, beispielsweise CFK. In alien Fallen ist die Tragerhulse 2 mittels 
Druckluft elastisch aufweitbar und auf diese Weise axial auf einen 
rj^h Druckwerkzylinder 5 aufschiebbar. Dieser ist in Figur 1 mit angedeutet. Er weist 
Blasbohrungen 6 auf, mit der die Druckluft zur Aufweitung der Tragerhulse 2 

15 zufuhrbar ist. 

Die Schicht 3 ist ebenfalls mit einer Stofistelle 10 versehen. Die Schicht 3 ist auf 
die Tragerhulse 2 aufgeklebt oder aufvulkanisiert, wobei die Stofistelle 10 als 
Klebestelle ausgefuhrt ist. Ebenso konnte der Stoft als Spalt 11 ausgefuhrt sein, 
20 der ggf. mit einem elastischen Material ausgefullt ist. Die Schicht 3 kann vorteilhaft 
auch endlos, also ohne Stofi oder Spalt ausgefuhrt sein. 

Figur 2 zeigt den Aufbau der Schicht 3. Diese ist auf der Tragerhulse 2 
4^ aufgebracht und enthalt zur Auftenoberflache 7 beabstandet kompressible 
25 Elemente in Form von Lufteinschlussen 8 und die Steifigkeit beeinflussende 
Faden 9. Die Faden 9 sind etwa in Umfangsrichtung der Gummizylinderhulse 1 
ausgerichtet und haben vorteilhaft eine Lange von ca. 10 bis 30 mm. Statt der 
Lufteinschlusse 8 konnen auch kompressible Fasern vorgesehen werden. Die 
Schicht 3 besteht aus einem Gummimaterial, wie es ublicherweise fur 
30 Gummitucher zur Anwendung kommt. Sowohl die Lufteinschlusse 8 als auch die 
Faden 9 sind in der Schicht 3 nicht gleichmafiig verteilt. In radialer Richtung sind 
zur Tragerhulse 2 hin mehr Lufteinschlusse angeordnet, wahrend die Faden 9 in 
radialer Richtung zur Aufienoberflache hin dichter angeordnet sind. Entsprechend 
nimmt die Steifigkeit S im Bereich der Dicke d der Schicht 3 nach auften hin zu, 
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wahrend die relative Kompressibilitat K zur Tragerhulse 2 hin zunimmt Die 
Steifigkeit S und die relative Kompressibilitat K sind fur den Bereich der Dicke d in 
Figur 1 mit angegeben. 

5 Die Figuren 3 und 4 zeigen weitere Varianten der Verteilung der Lufteinschlusse 8 
und der Faden 9. Der Einfachheit halber wurden die Bezugszeichen gemafi Fig. 2 
weitgehend beibehalten. Gemaft Figur 3 sind in einer Schicht 3.1 zur 
AuRenoberflache 7 hin die Faden 9 dichter angeordnet, so dass in dieser Richtung 
hin die Steifigkeit S zunimmt. Die Lufteinschlusse sind gleichmaftig verteilt, so 

10 dass die relative Kompressibilitat uber die gesamte Dicke der Schicht 3.1 gleich 
ist. 

Gemali Figur 4 sind die Faden 9 nach aufien hin dichter werdend angeordnet, 
letztlich zur Auftenoberflache 7 hin dann aber wieder mit grofteren Abstand 
15 angeordnet. Entsprechend ist der Verlauf der Steifigkeit uber den Dickenbereich. 
Bei der gewahlten gleichmaliigen Verteilung der Lufteinschlusse 8 stellt sich eine 
gleichbleibende relative Kompressibilitat K ein. 

Weitere Variationen der Anordnung der kompressiblen Elemente 8 und der Faden 
20 9 in radialer Richtung sind moglich. Auch kann eine Schicht 3 auch lediglich 
kompressible Elemente 8 oder Faden 9 enthalten. Es ist weiterhin auch moglich, 
die Anordnungsdichte der kompressiblen Elemente 8 und/oder der die Steifigkeit 
beeinflussenden Faden in axialer Richtung der Tragerhulse 2 zu variieren. Es 
^10 kann dadurch vorteilhaft der Transport der zu bedruckenden Bahn sowie der 
25 Ausdruck verbessert werden. 



30 
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Bezugszeichenliste 

1 Gummizylinderhulse 

2 Tragerhulse 

3 Schicht 

3.1 Schicht 

3.2 Schicht 

4 Stolistelle 

5 Druckwerkzylinder 

6 Blasbohrung 

7 AufJenoberflache 

8 Lufteinschluss 

9 Faden 

10 Stofistelle 

11 Spalt 



d 
K 
S 



Dicke 

relevante Kompressibilitat 
Steifigkeit 
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1 . Gummizylinderhulse (1 ) (Transferzylinderhulse) insbesondere fur 
Offsetdruckmaschinen, mit einer durch Luft aufweitbaren inneren 
Tragerhtilse (2), auf der ein Gummibelag angeordnet ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Gummibelag aus einer einzigen Schicht (3, 3.1, 
3.2) besteht, die beabstandet zur Aufienoberflache (7) kompressible 
Elemente (8) und/oder die Steifigkeit (S) beeinflussende Elemente wie Faden 
(9) enthalt. 

2. Gummizylinderhulse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
kompressiblen Elemente (8) in der Schicht (3, 3.1, 3.2) gleichmaliig verteilt 
oder in radialer und/oder in axialer Richtung der Gummizylinderhulse (1) in 
ihrer Anzahl variiert angeordnet sind. 

3. Gummizylinderhulse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die kompressiblen Elemente Lufteinschlusse (8) oder kompressible 
Fadenstucke sind. 

4. Gummizylinderhulse nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die die Steifigkeit (S) beeinflussenden Faden (9) 
hauptsachlich in Umfangsrichtung der Gummizylinderhulse (1) ausgerichtet 
sind und in radialer und/oder axialer Richtung der Gummizylinderhulse (1) in 
ihrer Dichte gleichmaliig oder variiert angeordnet sind. 

5. Gummizylinderhulse nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schicht (3, 3.1, 3.2) endlos ausgefuhrt ist. 

6. Gummizylinderhulse nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schicht einen Stoli (10) oder Spalt (1 1 ) aufweist. 

7. Gummizylinderhulse nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schicht (3, 3.1, 3.2) auf die Tragerhulse (2) 
aufgeklebt oder aufvulkanisiert ist und eine geklebte Stofistelle (10) oder 
einen Spalt (1 1 ) aufweist. 
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Zusammenfassung: 

Gummizylinderhulse fur Offset-Druckmaschinen 

Urn eine einfach aufgebaute Gummizylinderhulse zu erstellen, ist auf einer 
Tragerhulse (2) eine einzige Schicht (3) angeordnet, die beabstandet zur 
Aufienoberflache (7) kompressible Elemente (8) und/oder die Steifigkeit (S) 
beeinflussende Faden (9) enthalt 



Fig. 1 



